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Keramische Rohstoffe
Fertigmassen

TY X
Rohstoff Nr. Brlenntemperaturi IS0
Steinzeug-GieBfmasse, weill, gemahlen
Bez.:
1000°C 1100°C 1200°C 13009C
Chemische Analyse (gegliht)
. 0,5 2k 4,0 59 ] 74.8
Brennschwindung  (%): SiO, ’ Y%
‘ 4,0 5,5 7,4 9,1 21,0
Gesamtschwindung (%): Al,O4 : %
15,9 12,8 8,1 2,6 . 1,1
Wasseraufnahme  (%); TiO, ’ Y%
weil  |weiB  |wei grau- 0.8
Brennfarbe wei Fe,O4 %
CaO 41 %o
e %
Warmeausdehnungskoeffizienten bei verschiedenen Anwendungs- | Na,O 92 %
temperaturen in 10° m/(mxK) K,O I8 %
1000°C [ 1100°C  1200°C 1300°C
46 5.4 5i5 5,0 2
WAKz0.400°c 50 os ¢ L B =
i 0 513
Wik s 6,0 7,0 7.0 é e -
3 6,2
WAKz0.600°c SO, 9,08 ; %)
Viskositit (nach Lehmann)  (s): ca. 32
: 3.5 Thixotropie (nach Lehmann) (s): ca. 33
Trockenschwindung (%) .ca Scherbenstarke nach 15 min (mm): ca. 3,3 45 min: ca. 5,7
Ausformzeit (min): ca. 45 :ca. 90

Trockenbiegefestigkeit /N/mm?) : ca. e .
gs r ei ey . Litergewicht (g): ca. 1810

alt (9 ; ca.

Aﬁ%ﬁ%ﬁ& q(% % GleL{ﬁ)asse-Mahlton werden in ca. 38 % Anmachwasser, welches ca. 0,25 % Dolaflux F enthilt,

eingequirlt. Nac.h der Homogenisierung sollte eine Standzeit von 2-3 h eingehalten werden, in welcher auch beruhigt geriihrt
werden kann. Eine Absiebung von Verunreinigungen ist erforderlich.
Die Masse enthilt Zusitze von Kaolin.

Die angegebenen Daten sind Durchschnittswerte. Verkauf erfolgt nach Muster und zu unseren allgemeinen Lieferbedingungen.

Tone und Fertigmassen in allen Naturfarben: geschnitzelt - gemahlen - gewalzt - granuliert Fachberatung durch Keramik-Ingenieure
plastisch - flissig - Kaoline - Mangantone und -oxide - Schamotte - Sinterengoben Eigenes Labor
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